半钢澳星钢丝缠绕增加漏铜检测
技术标书
1、 供货范围：
1、 供货产品名称：钢丝缠绕在线漏铜检测装置
2、 用途：在半钢澳星钢丝缠绕增加在线漏铜检测装置
3、 数量：1台。
4、 交货期：60天。
5、 交货地点：浦林成山（山东）轮胎有限公司。
6、 供货范围及分项报价：包含但不限于满足工艺生产要求的配置。
	  序号
	名称
	数量/单位
	备注
	分项报价元

	1
	线阵工业相机
	4套
	
	

	2
	数据采集卡
	1套
	
	

	3
	工控机
	1台
	
	

	4
	显示器
	1台
	
	

	5
	软件
	1套
	
	

	6
	机械结构
	
	
	

	7
	安装调试费用
	
	
	


2、 技术要求：
1、 产线技术参数
（1） 挤出钢丝幅宽：100mm
（2） 挂胶钢丝直径：1.4-1.7mm
（3） 生产线最大速度：230m/min
（4） 产线PLC型号：AB
2、 设备检测标准
（1） 在线漏铜检测设备安装在挤出机出口处，对全部6根钢丝360°范围检测漏铜情况。
（2） 钢丝圈局部露铜长度≥10mm时报警记录但不停机，≥30mm时报警停机，单根钢丝连续1000mm内累计报警3次以上时停机。
（3） 记录各挤出工位报警时间，形成日、周、月报表。
（4） 随机提供标准检测样件以校验设备准确性，检测样件的漏铜长度需小于等于≤10mm。
3、 功能描述：
系统采用高精度/高速率工业相机，在挤出机出口在线实时监测钢丝附胶过程，对附胶过程中裸露的铜丝进行检测报警；机台报警指示灯显示红色并有报警声响。并有工业传感器实时将数据发送至工控机，软件对生产情况进行统计，生成可下载的EXCEL报表，工控机可与PLC进行通讯，将数据发送至产线，做不合格停机处理。
系统定期提示现场操作工清理相机镜头功能，确保工业相机处于最佳工作状态。随机提供一套传感器清洁套件。
4、 主要配件品牌和产地：
	序号
	名称
	生产厂商
	备注

	1
	线阵工业相机
	海康威视
	

	2
	视觉镜头
	海康威视
	

	3
	数据采集卡
	海康威视
	

	4
	工控机
	世纪联合
	不低于I5第11代CPU

	5
	显示器
	AOC
	24寸


5、 外观标准：
	序号
	名称
	设备颜色

	1
	设备主体颜色
	RAL7035（灰白色）

	2
	电控柜颜色
	RAL7035（灰白色）

	3
	每工作周期的移动部件
	RAL2009（橙红色）

	4
	危险防护部件
	RAL1023（黄色）


6、 技术资料：
所有资料需要随机技术文件纸质一式3份，电子版1份。
1. 设备平面布置图、总装图（含水、电、气、动力要求及布置）
2. 外部配线图
3. 电气原理图
4. 软件资料
5. 驱动器使用说明书及外购件资料
6. 标准件易损件清单（机械、电气、气动），设备专用件易损件附图（CAD）
7. 安装调试、操作、维护手册、检修规程手册
8. 设备最终调试完成后的相关电气程序、注释、各级密码。
9. 发货清单
10. 装箱清单
11. 关键部件出厂加工检验记录表
12. 设备及各外购件合格证
13. 提供安全操作手册
7、 安装调试及人员培训：
1、 安装调试及培训：因设备改造需要对买方现场原有设施（包括设备和现场其他设施）进行拆除或改造的部分由卖方负责，其所需的各种费用也均由卖方承担。拆除后的设备归买方所有，未经允许卖方不得私自挪作他用。设备到达买方工厂后，由买方负责卸车，卖方安排有资质的人员进行安装、调试及培训。安装时间不超过2天，调试时间不超过3天，买方负责将设备所需主电源接至卖方控制柜、控制柜至设备内部线路由卖方负责。设备内部的所有管线安装，安装所需的人员、工具全部乙方自行解决；
2、 安装调试过程中：
1) 为使设备顺利运行,卖方有责任派遣熟练、健康、能胜任的技术人员至买方的工厂进行技术服务。
2) 卖方的技术人员代表卖方执行按合同应由卖方履行的任务和义务,进行安装检查、机械和电气调试和性能测试。而且卖方的技术人员应指导买方的人员进行设备的操作和维护等。 卖方人员应把所有重要的指导说明以书面形式交给买方。
3) 卖方技术人员应详细解释技术文件、图纸、工艺流程图。操作手册、设备性能、分析和注意事项以及回答解决买方提出有关合同设备的技术问题。
4) 卖方技术人员应向买方提供正确全面的技术指导和必要的示范,以确保正确执行上述工作。
5) 卖方技术人员给的技术讲解应该是正确的, 设备调试期间，由于不正确的技术说明而导致的设备和材料的任何损坏, 卖方将负责以自己的费用进行维修,和/或更换补偿和/或补充。
6) 所有问题或责任事故及其解决的方法形成设备安装日志，一式两份，并由双方现场代表每日签字，每方各持一份。
3、 培训时间：厂家工程师在现场安装、调试之后，配合买方及时开展设备的培训投用工作，为买方使用者以及维护人员进行操作、使用和日常维护等技术培训，使买方能独立操作使用。
4、 培训内容：
1) 设备的原理、构造、操作和应用
2) 设备的操作方法
3) 设备的校验及软件培训
4) 设备的日常维护和保养及设备维修、故障排除方法。
8、 验收：
1、 要满足技术要求提到的各项内容。
2、 设备经过30天连续运转无故障，达到合同附件的所有要求后，予以验收合格。甲方在验收中如发现设备不符合合同约定、国家规定或行业标准，则可以在30日内向乙方提出书面异议，并要求乙方在 30天内完成整改。若甲方要求乙方换货的，则乙方应于 90日内重新提供设备，若乙方未能按时履行前述换货义务，或者经最后一次换货后，设备仍无法全部通过验收，则甲方有权解除本合同，乙方另需支付合同总价款 20%的违约金。
3、 移交到我公司设备的资料、图纸应该是最终与现场设备相符合的版本。
4、 对设备的操作规程、维修要点要培训到所有相关人员熟练掌握
9、 质量保证及技术服务：
1、 乙方保证供货产品是全新、未使用过的，是采用一流的工艺和最合理材料制造的完整设备，并能满足安全的要求；符合现行有效的国家和/或行业制造标准及规范，并按照确认图样和技术文件制造，满足招标书、技术要求及澄清记录中规定的数量、质量、规格和性能要求，各种仪表符合国际标准计量单位，设备关键部件达到承诺使用寿命，确保设备能满足本项目建成后在较短时间内即可进行安全、可靠、稳定、连续、满负
2、 设备整机质保期限为壹年（从设备验收合格开始）。在质保期之内若发生质量问题，乙方应在甲方要求的时间内派有经验的技术人员到现场免费修理，直至更换部件或整台设备。在使用期内，甲方发生设备使用或质量问题，乙方在收到甲方的函、电后24小时内，保证给出明确可行的处理意见；如需到现场处理，则经过双方协商沟通后，乙方以最快时间到达现场。
3、 乙方在质量保证期后，继续为甲方提供技术服务或者远程指导，优先提供备品备件。
10、 交货约定：
1、 乙方应采取确保设备安全的包装材料和包装方式，相关包装费用由乙方承担。
2、 乙方发货时应随附产品检验报告单及发货明细书并于交货时一并交与甲方，否则甲方有权不予接收设备。
3、 合同签订后乙方须在1周内按节点制定交货计划提交甲方，并每周向甲方更新进度，按要求填报网上《项目进度管理系统》内容，节点包含：图纸设计、加工采购、组装调试、出厂验收、包装发货。
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