
浦林成山工9月份公用工程
技术标书（项目概况）
此工程包含六分力冷却水改造项目、105/122寸硫化机预留热控阀组安装项目、过马路连廊压力管道安装项目、广源北物流仓库空压机设备安装项目、半钢1000万套北连廊消防管道改造项目，共五个标段。
（一标段）六分力冷却水改造项目
一、项目概要：

1.1本项目是浦林成山（山东）轮胎有限公司研发中心六分力实验室冷却水改造项目，本项目计划将东食堂至六分力实验室临时用水管道拆除，在研发中心屋顶从冷却塔重新敷设循环水管道至室内并安装一组循环泵；从中水管道引一路支管至冷却水回水管道，安装自动液位控制器、电磁阀和液位探头，形成一套自动补水系统。管道使用压力0.3MPa（详见图纸）
1.2安装位置：研发中心动特性实验室及研发中心二楼屋面。
二、施工范围及内容：
1、工程量清单（包含但不限于）
	序号
	分项工程
	说明
	数量
	单位
	综合单价
	总价

	1
	临时管道拆除
	六分力临时用供回水管道拆除
	1
	项
	
	

	2
	无缝钢管安装
	φ76×4
	210
	米
	
	

	3
	无缝钢管安装
	φ32×3
	12
	米
	
	

	4
	冲压弯头安装
	90° R=1.5D DN65
	16
	个
	
	

	5
	冲压弯头安装
	90° R=1.5D DN25
	2
	个
	
	

	6
	挖眼三通安装
	φ32φ76
	2
	个
	
	

	7
	挖眼三通安装
	φ76×φ76
	5
	个
	
	

	8
	挖眼三通安装
	φ76×φ89
	1
	个
	
	

	9
	挖眼三通安装
	φ76×φ108
	1
	个
	
	

	10
	挖眼三通安装
	φ76×φ133
	1
	个
	
	

	11
	变径安装
	φ76×φ89
	2
	个
	
	

	12
	变径安装
	φ57×φ76
	2
	个
	
	

	13
	蝶阀安装
	DN65对夹蝶阀D71X-16C,包含法兰安装
	9
	个
	
	

	14
	止回阀安装
	DN65两瓣旋启式止回阀H76H-16C, 包含法兰安装
	1
	个
	
	

	15
	止回阀安装
	DN25两瓣旋启式止回阀H76H-16C,包含法兰安装
	1
	个
	
	

	16
	软连接安装
	DN65挠性橡胶软连接，JDG41-16，包含法兰安装
	2
	个
	
	

	17
	平衡阀安装
	DN65  KPF-16C手动调节阀，包含法兰安装
	1
	个
	
	

	18
	电动关断阀
	DN25, VXP2150-06-4D电磁阀
	1
	个
	
	

	19
	三片式对焊球阀
	DN25 1000WOG
	1
	个
	
	

	20
	循环泵安装
	Q=10m³/h；H=30m；配电功率3kw，包含水泵控制柜及电缆敷设，控制柜安装于一楼走廊操作柜处
	1
	项
	
	

	21
	控制柜安装
	自动补水控制柜，柜内安装自动上水控制器和230V-50Hz 32A断路器
	1
	项
	
	

	22
	线缆敷设
	ZR-YJV-2x1.5mm-SC20-JDG

室内外沿内墙明敷
	10
	米
	
	

	23
	线缆敷设
	ZR-RVV-4x0.5mm-SC20-JDG

室内外沿内墙明敷
	70
	米
	
	

	24
	液位计探头
	3个，高液位、低液位、地线
	1
	套
	
	

	25
	强度、严密性实验
	0.6MPa，10分钟内无压降，无泄漏为合格
	1
	项
	
	

	26
	水钻打孔，安装刚性防水套管
	φ100，走水管
	2
	处
	
	

	27
	水钻打孔，安装刚性防水套管
	φ30，走穿线管
	2
	处
	
	

	28
	管道刷漆、保温
	6cm厚橡塑保温板（管），外护0.4mm铝皮，阀门处制作保温盒
	1
	项
	
	


2、所有施工材料全部乙方提供，所有拆除材料归甲方。
三、施工工期：合同签订后30天。
（二标段）105/122寸硫化机预留热控阀组安装项目
一、项目概要：

1.1本项目是浦林成山（山东）轮胎有限公司厂区东侧工程胎硫化车间105/122寸硫化机预留热控阀组安装项目。计划10月18日在工程胎硫化车间安装一台105寸和一台122寸硫化机，主管道已经敷设完成，需安装预留支路阀门。（详见图纸）
1.2安装位置：工程胎硫化车间。
二、施工范围及内容：
1、2台液压硫化机热控阀组支管：每台硫化机预留18根支管（详见热控阀组图），每组支路管道及阀门安装单独报价：
	序号
	名称
	支路数量
	管道、阀门压力等级
	规格
	综合单价
	总价

	1
	外压蒸汽进
	1
	PN16
	DN40
	
	

	2
	外压蒸汽排
	1
	PN16
	DN40
	
	

	3
	外压排
	1
	PN16
	DN40
	
	

	4
	抽真空
	2
	PN16
	DN40
	
	

	5
	0bar热水回
	2
	PN16
	DN40
	
	

	6
	5bar热水回
	1
	PN16
	DN40
	
	

	7
	内压蒸汽进
	1
	PN25
	DN40
	
	

	8
	内冷水进
	1
	PN40
	DN40
	
	

	9
	二次热水进
	1
	PN40
	DN40
	
	

	10
	一次热水进
	1
	PN25
	DN40
	
	

	11
	一次热水回
	1
	PN25
	DN40
	
	

	12
	二次热水回
	1
	PN25
	DN40
	
	

	13
	内冷水回
	1
	PN40
	DN40
	
	

	14
	定型放气
	1
	PN16
	DN20
	
	

	15
	内压蒸汽排凝
	1
	PN16
	DN25
	
	

	16
	压缩空气
	1
	PN16
	DN25
	
	


2、所有施工材料全部乙方提供。
3、本项目需要根据设备热工阀组配置安装预留分支管道并安装阀门。
三、施工工期：设备进场后工期30天。
（三标段）过马路连廊压力管道安装项目
一、项目概要：

1.1本项目是浦林成山（山东）轮胎有限公司北侧青山西路过路连廊蒸汽管道安装和污水管道安装项目。蒸汽管道设计压力φ219×6/0.8MPa、φ159×6/1.3MPa；污水管道φ108×4/0.2MPa。（详见图纸）
1.2安装位置：青山西路过路连廊内。
二、施工范围及内容：
1、工程量清单（包含但不限于）
	序号
	分项工程
	说明
	数量
	单位
	综合单价
	总价

	1
	支架制作安装
	φ219管道固定支架4个、导向支架6个、滑动支架13个
	23
	个
	
	

	2
	支架制作安装
	φ159管道固定支架4个、导向支架6个、滑动支架13个
	23
	个
	
	

	3
	管廊支架制作安装
	20个管道支架，3个加宽型补偿器支架，
	23
	个
	
	

	4
	无缝钢管安装
	φ159×6
	83
	米
	
	

	5
	无缝钢管安装
	φ219×6
	85
	米
	
	

	6
	无缝钢管安装
	φ108×4
	70
	米
	
	

	7
	弯头安装
	φ159×6 90°R=4D
	12
	个
	
	

	8
	弯头安装
	φ219×6 90°R=4D
	12
	个
	
	

	9
	弯头安装
	φ159×6 90°R=1.5D
	1
	个
	
	

	10
	弯头安装
	φ219×6 90°R=1.5D
	1
	个
	
	

	11
	弯头安装
	φ108×4 90°R=1.5D
	1
	个
	
	

	12
	管道清洗、吹扫
	
	1
	项
	
	

	13
	管道强度、严密性实验
	
	1
	项
	
	

	14
	无损检测
	
	1
	项
	
	

	15
	管道防腐、保温
	管道和弯头保温，做法详见图纸
	1
	项
	
	


2、所有施工材料全部乙方提供。
3、乙方负责向当地市场监督管理局办理开工报告.
4、乙方材料进厂后，需向当地特种设备检验研究院报检。
三、施工工期：过马路连廊安装完成后工期30天。
（四标段）广源北物流仓库空压机设备安装项目
一、项目概要：
1.1本项目为浦林成山（山东）轮胎有限公司广源北物流仓库空压机设备安装项目，甲方提供空压机、冷干机、压缩空气储罐设备，乙方需完成设备管路连接及仪表设备安装，并配合设备厂家进行设备调试。
1.2安装位置为：华晟浦林成山荣成物流园半钢成品胎分拣库
二、施工范围及内容：
1、工程量清单（包含但不限于）
	序号
	分项工程
	说明
	数量
	单位
	综合单价
	总价

	1
	变频式螺杆空压机安装
	排气量：4-10m3/min；排气压力：0.7MPa；
	1
	台
	
	

	2
	冷冻式干燥机安装
	最高处理能力：15m³/min
工作压力：0.7MPa
	1
	台
	
	

	3
	压缩空气储罐安装
	容积：3m³
	1
	台
	
	

	4
	设备接管
	φ89×4
	10
	米
	
	

	5
	设备接管
	φ57×3.5
	20
	米
	
	

	6
	闸阀
	Z41H-16C DN50
	8
	台
	
	

	7
	闸阀
	Z41H-16C DN80
	2
	台
	
	

	8
	支架、设备基础制作安装
	
	1
	项
	
	

	9
	配合设备厂家调试
	
	1
	项
	
	


2、主要设备变频式螺杆空压机、冷冻式干燥机、压缩空气储罐及配件由甲方提供，所有施工材料（包含管道、阀门、型材等）全部乙方提供。
三、施工工期：合同签订完成后，设备到场后安装，工期30天。
（五标段）半钢1000万套北连廊消防管道改造项目
一、项目概要：
1.1本项目为浦林成山（山东）轮胎有限公司1000万套北侧连廊下部管道改造，需将原有FRPP管道上翻至连廊土建承台以上，包含土建施工及管道安装。（详见图纸）
2.2安装位置：半钢1000万套北侧物流连廊下部。
二、施工范围及内容：
1、工程量清单（包含但不限于）
	序号
	分项工程
	说明
	数量
	单位
	综合单价
	总价

	1
	FRPP管道拆除
	φ315×29
	12
	米
	
	

	2
	FRPP管道安装
	φ315×29
	18
	米
	
	

	3
	FRPP电熔弯头安装
	DN300  90°
	8
	个
	
	

	4
	管沟开挖及回填
	根据现场踏勘情况乙方自主报价
	项
	1
	
	


2、所有施工材料全部乙方提供。
三、施工工期：合同签订后30天
技术部分
一、资质要求：施工单位具备GC2及以上压力管道安装资质。焊接人员必须持证上岗且项目对应合格。
二、报价说明：
1、乙方应根据甲方现场实际情况整理施工预算，做出投标报价。五个标段单独分开报价。
2、如无设计变更，无论投标材料量与实际用量是否存在差异，合同价格不作调整。
3、因实际安装过程中局部管道标高调整增加的材料费及安装费不属于设计变更范围。
4、如合同签生效后及施工过程中甲方要求某一区域有新增的管道安装，或管道规格变化，属于设计变更；如甲方提出的设计变更总工程量（增加部分与缩减部分抵扣后）价格小于合同价格3%，承包价格不变；设计变更总工程量价格超过合同价格3%部分进行调增。
5、设计变更总工程量价格：变更工程量预算价（按投标预算书核定）×（合同价÷投标价）。
6、施工用电费、水费均由甲方负责。
7、蒸汽管道的无损检测费用、压力管道报检费用由乙方负责。
三、承包方式：

本项目为大包项目（交钥匙工程），从项目设计到项目竣工全部由乙方负责，乙方包工包料（甲方提供的除外），本项目所有施工材料、各种阀门、施工耗材、施工机械、保温材料和运输费等，全部乙方负责。
四、施工质量标准：
1、本工程适用于且不限于以下规范：

《工业金属管道工程施工质量验收规范》GB50184—2011
《工业设备及管道绝热工程施工规范》GB50126-2008
《工业设备及管道绝热工程施工质量验收规范》GB/T50185-2019
《工业设备及管道防腐蚀工程施工规范》GB50726-2011
《工业设备及管道防腐蚀工程施工质量验收规范》GB50727-2011
《工业金属管道工程施工规范》GB50235-2010
《现场设备、工业管道焊接工程施工规范》GB50236-2011
《现场设备、工业管道焊接工程施工质量验收规范》GB50683-2011
《压缩机、风机、泵安装工程施工及验收规范》GB50275-2010
《钢制对焊管件类型与参数》GB/T12459—2017

《钢制管法兰第1部分：PN系列》GB/T-9124.1-2019
《低压流体输送用焊接钢管（包括镀锌管）》GB/T3091—2015

《热轧型钢（槽钢、角钢、工字钢、H型钢等）》GB/T706—2016

《流体输送用不锈钢无缝钢管》GB/T14976—2012

《建筑施工高处作业安全技术规范》JGJ80-2016

《建设工程施工现场供用电安装规范》GB50194-2014
《给水排水管道工程施工及验收规范》GB50268-2008

《建筑给水排水及采暖工程施工及质量验收规范》GB50242-2002

《压力管道规范 动力管道》GB/T32270-2015
《压力管道规范 公用管道》GB/T38942-2020

《工业设备及管道绝热工程施工规范》GB50126-2008
《管道与设备绝热》08R418-1
2、本招标文件提出的是最低限度的技术要求，并未对一切技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范的条文，乙方应提供符合本技术规范引用标准的最新版本标准并满足图纸技术要求，如果所引用的标准之间不一致或本招标文件所使用的标准如与乙方所执行的标准不一致时，按要求较高的标准执行。

五、材料、部件技术要求：
1、管道材质：
无缝钢管：采用优质低碳钢（20#），管道壁厚规定如下：φ219×6；φ159×6；φ133×5；φ108×4；φ89×4；φ76×4；φ57×3.5；φ48×3.5；φ32×3；φ25×3；
FRPP管道：密度0.95-1.00g/cm³，拉伸强度≥2.6MPa，断裂伸长率≥90%，弯曲强度≥45MPa，膨胀系数≤11×10-5m/m·℃，管道壁厚315×22.4+3.6.
2、管道附件：
2.1所用管道附件（三通、弯头、变径等）壁厚应等于配套的钢管壁厚；
2.2方形补偿器使用长半径R=4D弯头制作。现场安装进行预拉伸，拉伸量为膨胀量50%；
2.3除方形补偿器的制作外，其他弯头均使用长半径R=1.5D弯头；直径<φ48支管可以现场煨制弯头，煨制弯头不得出现皱折。
2.4FRPP管道所用弯头为同材质电熔套弯头。

3、阀门、附件规格型号：
3.1六分力冷却水改造项目
	序号
	名称
	规格
	要求

	1
	对夹蝶阀
	D71X-16C
	手动驱动；碳钢阀体，聚四氟乙烯密封，不锈钢阀杆、阀板

	2
	两瓣旋启式止回阀
	H76H-16C
	碳钢阀体，聚四氟乙烯密封，不锈钢阀杆、阀板

	3
	软连接
	JDG41-16
	单球体，符合《可曲挠橡胶接头》CJ/T 208-2005规范

	4
	平衡阀
	KPF-16C
	手动驱动；碳钢阀体，聚四氟乙烯密封，不锈钢阀杆、阀板

	5
	电动关断阀（电磁阀）
	VXP2150-06-4D
	AC200V

	6
	三片式对焊球阀
	DN25 1000WOG
	阀体、阀盖、阀球、压盖、手柄、盲盖、螺栓均采用不锈钢材质；球垫、填料、中口、薄片均使用聚四氟乙烯材质


3.2 105/122寸硫化机预留热控阀组安装项目
	序号
	名称
	规格
	要求

	1
	闸阀
	Z41H
	均为单闸板明杆楔式闸阀，硬质合金密封面，铸钢阀体，不锈钢闸板及阀杆，石墨填料密封。

	2
	蝶阀
	D371X
	对夹涡轮驱动；密封面材料：耐高温三元乙丙橡胶，不锈钢阀杆、阀板。

	3
	手动球阀
	Q41F（介质温度≤160℃）
Q41H（介质温度＞160℃）
	Q41系列，精铸不锈钢阀体，四氟乙烯密封，带填料密封压盖，使用温度≤280℃。


抽真空、0bar热水回、5bar热水回、一次热水进、一次热水回、二次热水进、二次热水回、内压蒸汽排凝、压缩空气，全部采用Q41系列不锈钢球阀；外压蒸汽进、外压蒸汽排、外压排、内压蒸汽进、定型放气，全部采用Z41H系列闸阀；压缩空气供、设备冷却水供回，全部采用对焊三片钢球阀。阀门压力等级与相应管道压力等级对应。
3.3连廊用空压机设备安装项目
	序号
	名称
	规格
	要求

	1
	闸阀
	Z41H-16C
	均为单闸板明杆楔式闸阀，硬质合金密封面，铸钢阀体，不锈钢闸板及阀杆，石墨填料密封。


4、法兰：
4.1采用优质低碳钢锻造制作，按国标规定进行检验，承压管道用平面对焊法兰（加工密封水线）。
4.2法兰制造应满足《钢制对焊管件 技术规范》GB/T13401-2017、钢制管法兰第1部分：PN系列》GB/T-9124.1-2019要求，检验资料齐全。
4.3选用符合压力等级的法兰，其他管道用对焊法兰或平焊法兰；平面密封法兰需加工密封线。
4.4所有法兰密封均使用不锈钢石墨缠绕垫片；紧固螺栓不低于8.8级。
5、保温材料：

橡塑海绵保温管：密度：45—55kg/m3；导热系数≦0.043W/（m.k）；使用温度≦85℃；吸水率≦4%；耐火等级：B1级。
超细玻璃棉保温管：密度：45kg—48kg/m3，玻璃棉纤维直径≦7微米，导热系数≦0.044W/（m.k），无夹渣，耐温≥400℃，耐火等级：不燃。

6、循环泵（六分力冷却水改造项目）：Q=10m³/h；H=30m,循环泵室外明装电机上部需要安装防雨帽，循环泵动力线缆控制线缆由乙方提供并敷设，水泵控制柜明装于楼下走廊公共区域。
7、电缆及电气配件：动力电缆采用交联聚乙烯绝缘聚氯乙烯护套电力电缆，控制线采用铜芯聚氯乙烯绝缘聚氯乙烯护套软电线，线缆于金属套管内敷设，与设备连接处采用金属波纹管外护。
8、材料、部件品牌：
	名称
	品牌

	无缝钢管
	宝山宝钢、攀钢、鞍钢

	其他钢材
	宝山宝钢、攀钢、鞍钢

	阀门
	广州维远、中核苏阀、天津卡尔斯

	电磁阀
	SMC、festo

	液位控制器、探头
	孰光、德力西

	电缆、控制线
	山东昆嵛、浙江元通、远东、江苏上上

	管道附件
	河北海浩、沧州亚都、天津卡尔斯

	橡塑保温板（管）
	华美、布林

	超细玻璃棉保温管
	欧文斯克宁、威纶维客

	电器元件、开关、继电器等
	正泰、德力西


六、施工技术要求：
1、公用管道安装：
1.1碳钢管道安装前应除锈至金属光泽，刷防锈漆1道；支架材料除锈后刷防锈漆1道，安装后刷面漆2道。
1.2管道焊接坡口用坡口机加工，不得用气焊制作坡口。
1.3焊接前管道对口规整，焊缝间隙合格，如管道对口错位、焊缝间隙不均焊工不得进行管道焊接。
1.4所有焊口均用氩弧焊打底，电弧焊盖面。焊缝质量优良，单面焊双面成型，不得有焊瘤、夹渣、咬边、焊缝超宽超高、焊不透等缺陷。
1.5支管三通：硫化机支管连接处现场制作挖眼三通；非承压管道连接支管时，如果总管与支管管径相差2个及以上级别，可现场开孔连接，如总管与支管管径相差1个级别或等径，需使用成品三通。挖眼三通使用开孔机开孔，不得使用气焊、砂轮机切割制作。
1.6大口径管与小口径管连接，必须使用异径管过度。
1.7管道支架管托按照相应图纸要求现场制作安装。
2、2台液压硫化机热控阀组支管安装：
2.1所有支管安装手动阀门，阀门出口配法兰及100㎜短管；地沟内硫化机支管手动阀门安装在热工阀组前段便于开启的位置；地沟内管道支管留处保温高度。
2.2 每台硫化机压缩空气支管需在硫化机操作柜旁遍预留一处分支及阀门。 

2.3所有排凝支管，安装在主排母管上。
2.4所有支管全部采用无缝碳钢管，每根支管需在地沟内接管约4米左右。
2.5抽真空、0bar热水回、5bar热水回、一次热水进、一次热水回、二次热水进、二次热水回、内压蒸汽排凝、压缩空气，全部采用Q41F系列不锈钢球阀；外压蒸汽进、外压蒸汽排、外压排、内压蒸汽进、定型放气，全部采用Z41H系列闸阀；压缩空气供、设备冷却水供回，全部采用对焊三片钢球阀。
2.6 阀门压力等级与相应管道压力等级对应。

3、阀门安装：
3.1阀门安装使用不锈钢石墨缠绕垫片密封，紧固螺栓不低于8.8级。
3.2阀门应安装在便于操作和观察的位置，避免角落或障碍物旁遍。
3.3阀门应按照管道设计流量和压力进行安装，法兰与阀门应同等压力等级。
3.4止回阀应低于管道最高水位，防止水倒流。
3.5管道阀门安装时注意介质流向与阀体箭头流向一致。
4、水泵安装：
4.1水泵安装时，需要 泵体尺寸和重量来选择合适的支架和支撑方式。减少振动对水泵的影响，并延长水泵寿命。
4.2根据设计要求，安装进水管和出水管上的阀门和附件，以便控制和调节水流，确保管道连接紧密。
4.3确保电源和控制线接线正确和绝缘。
4.4在启动水泵之前，对系统进行全面检查，确保所有连接紧密，没有漏水和泄露。
4.5根据操作说明书，启动水泵并检查其运行状况。根据实际需求，调节水泵的流量、压力和转速等运行参数。
5、六分力冷却水自动补水系统：
5.1采用全自动补水液位控制器和水位探头控制水位，本项目不设置补水泵，通过液位控制器通断电磁阀来实现自动补水。
5.2液位控制器和电源设置在动特性实验室西南角，单独置于小配电箱中。
6、压力管道无损检测
6.1目视检查：所有管道安装完成后，对接环缝、角焊缝、支管连接应进行目视检查，检查比例100%。
6.2射线照相：所有管道安装完成后，对接环缝应进行射线照相检查，检查比例5%。
6.3管道焊缝检查方法、比例、质量评定、合格标准按《压力管道规范--工业管道》GB/T20801.5-2020及《承压设备无损检测》NB/T47013-2015的有关规定执行；非压力管道焊缝检查方法、比例、质量评定、合格标准按GB50184-2011《工业金属管道工程施工质量验收规范》的有关规定执行。

7、管道保温：
7.1管道保温厚度、做法要求：
	项目名称
	管道名称
	保温材料
	保温厚度及做法

	六分力冷却水改造项目
	冷却水供水、冷却水回水
	橡塑保温管保温
	保温厚度60mm，外护0.4mm铝皮

	105/122寸硫化机预留热控阀组安装项目
	蒸汽管道、蒸汽冷凝水管道、内排管道、外排管道、抽真空管道及其他热水管道
	蒸汽管道、蒸汽冷凝水管道、内排管道、外排管道、抽真空管道、65℃以上热水管道用超细玻璃棉管保温；压缩空气管道设备冷却水管道不保温。
	蒸汽支管管道保温管厚度60mm，抽真空管道、内外压排凝管、热水管道保温厚度40mm，外护0.4mm铝皮。

	过马路连廊压力管道安装项目
	1．3MPa蒸汽管道、0.8MPa蒸汽管道
	超细玻璃棉管壳保温
	保温厚度150mm（双层结构），外护0.4mm铝皮


保温层做法参照图集08R418-1《管道与设备绝热》。
7.2外表美观，阀门处制作保温盒。管道保温在穿墙处连续保温不得中断，并做好防水处理。
7.3保温铝板保护层横向起鼓扣接，纵向搭接，接缝在管道断面左下及右下（上压下），用自攻螺钉固定。

7.4弯头处制作虾米腰结构，扣接严密，规整、美观。
8、管道冲洗、水压试验：
8.1管道安装完毕，支吊架经检查牢固、正确、无歪斜现象后，需进行压力试验，试验介质为洁净水，试验压力符合图纸及相关规程要求。[用于不锈钢无缝钢管试压用的洁净水的氯离子含量≤25×10 （25ppm）]；管道压力试验的有关技术要求按《工业金属管道工程施工质量验收规范》GB50184-2010执行；试压完毕应将管内水渍吹扫干净。
8.2水压试验完成后，进行管道吹扫，管道吹扫按相关规程进行，临时输水管线由乙方负责安装，完成管道冲洗后拆除。
8.3六分力循环冷却水管道：试验压力为0.6MPa，达到试验压力后10分钟内压力降不超过0.02MPa,且不渗不漏为合格.试压完后及系统运行前,必须用水清洗,至排水清净为合格。
8.4FRPP消防水管道：注水后24小时无泄漏为合格。
8.5蒸汽管道压力试验、严密性实验严格按照图纸设计说明执行。
8.6空压机组：要求安装完成后设备单机正常试运行24小时、联合运行48小时。
9、管道防腐：
9.1不需要进行绝热处理的管道及附件，在去除表面的脏物和铁锈后，刷防锈漆二遍，再刷面漆二遍。
9.2需要进行绝热处理的管道及附件，首先去除表面的脏物和铁锈，其次刷防锈漆二遍后进行绝热处理。
9.3油漆：防锈漆采用醇酸防锈漆；面漆采用醇酸调和漆（甲方确定）。
10、管道标识张贴位置及方法：

10.1管道穿墙孔两侧的管道上均需张贴管道标识。
10.2管道三通处三向均需张贴管道标识。
10.3管道标识最小间距15m。
10.4横穿生产车间管道如有拐弯处，应在弯头前后张贴管道标识。
10.5管道正下方张贴长方形识别符号。
10.6长方形标识前后环绕张贴流向箭头标识。
七、进入施工现场、临时设施：
1、合同生效后，乙方可进入施工现场，甲方应提供方便。
2、乙方人员进入施工现场后，在甲方指定位置搭建临时设施、临时库房、整理到货施工材料及部件、制作预制件等。
3、乙方应在临时设施、施工现场安装达到安全要求的配电箱。

八、施工现场管理：
1、施工区域管理：
1.1外协施工人员应在本施工承建区域内进行施工作业，未经许可不得到其他区域游动。
1.2外协施工现场杂物、垃圾及时清理，保证施工现场整洁。
2、施工材料管理：
2.1外协施工单位应根据自定的施工计划购入施工材料及部件，确保不会出现停工待料现象。
2.2外协施工单位在甲方指定区域内堆放物料，各种材料摆放规整、有序。
3、施工材料检验：
3.1材料、部件到货检查：每批材料、部件到达施工现场后，乙方质量检查人员对其进行质量检查，并通知甲方现场管理人员对到场材料、部件进行检查及初步验收。乙方出具到场材料、部件质量检验单、生产厂家、出厂合格证，甲方人员根据检查情况,、合同要求、国家标准进行确认。甲方人员确认合格后乙方才可使用，如乙方使用未经甲方检查、验收的材料及部件，除拆除未经检查的材料及部件外，承担施工管理违约责任。每出现一次，向甲方赔付1000—5000人民币的违约金。
3.2钢管：直径、壁厚、同轴度、外观、定尺长度等；通过试焊检验材料的焊接性能，如有异常可委托第三方进行材质分析，费用乙方承担。
3.3型钢：外观尺寸；通过试焊检验材料的焊接性能，如有异常可委托第三方进行材质分析，费用乙方承担。
3.4镀锌钢板：厚度、外观。
3.5管道附件的检验：品牌、外观、壁厚、同轴度；通过试焊检验材料的焊接性能，如有异常可委托第三方进行材质分析，费用乙方承担。
3.6保温材料：品牌、外观检查、密度检查、耐火等级检查，如有异常，委托第三方进行检查，费用乙方承担。
4、施工质量管理：
乙方的施工质量检查应该是全面的，不可有任何死角。如在甲方的现场检查中发现某一工序施工不规范，或某一部位施工质量不合格，将提出警告，再次发现同类事件，乙方将承担质量违约责任，向甲方支付1000元人民币质量违约金。如乙方连续出现质量检查不合格事件，甲方有权要求乙方退出施工现场。
5、施工进度管理：
5.1外协施工单位需做好整体的施工进度计划，中标后7日内细化施工组织设计，报给甲方。
5.2外协施工单位根据施工计划每日检查施工进度，当日未完成的施工任务需加班完成。
5.3需甲方协调的施工内容应提前1天向甲方提出。
九、竣工验收：
1、质保期2年（一年付质保金）。
2、所有安装项目，达到合同技术要求。
3、所有供货材料，达到合同技术要求。
4、所有材料质量合格证的提供。
5、乙方完成本次招标所有项目的安装，且设备投入运行一个月后未发现因安装质量问题导致设备故障。
6、所供材料、部件品牌、规格型号达到合同要求。
7、竣工资料整理完毕，竣工资料包括但不限于以下资料（一式3份，正本用原件，副本为复印件或图片）。
7.1项目总体情况报告、资质证明材料、开工报告、验收报告。
7.2各种材料到货质量检查报告。
7.3焊工证书复印件。
7.4水压试验记录、管道冲洗记录。

7.5施工质量事故报告、施工安全事故报告。
8、具备以上条件，施工单位提交竣工验收申请报告，甲方在接到验收申请报告后15日内进行检查验收。
9、对甲方在验收中发现的问题，施工单位应在15日内完成整改，再次提出验收申请，甲方在收到申请7日内进行复验。
十、投标技术标书构成（包括但不限于以下部分）：
1、公司简介、公司主要业绩。
2、公司资质证明文件。
3、施工质量承诺书。
4、施工组织设计。
5、项目设备表、项目材料表。
十一、违约责任：
1、如因乙方现场施工质量达不到合同要求，乙方负责整改，整改后仍达不到合同要求，甲方有权降价接收。
2、如因乙方原因逾期竣工，乙方承担合同金额1‰/天的违约金。
十二、其他事项：
1、乙方施工材料及部件的包装物由乙方自行处理，包装物材料及处理办法应符合当地相关法规。
2、项目竣工后，按甲方要求的时间，拆除临时设施、运出施工余料。
3、因乙方原因造成施工人员伤害、伤害甲方工厂人员、损坏甲方设备设施，乙方对此负全责。
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