起重机制造安装技术要求
浦林成山（山东）轮胎有限公司斜交硫化车间需要购置起重机1台，交货期60天。
投标单位条件：1、签订合同单位必须具备起重机制造安装资质；2、投标单位或企业法人无特种设备行政处罚记录。
设备供货清单：
	序号
	设备名称
	规格型号
	数量
	备注

	1
	10吨电动葫芦双梁桥式起重机
	LH10-13.5
	1台
	斜交大胎罐模车间


一、起重机规格型号、配置要求：

斜交车间LH葫芦双梁桥式起重机：1台，起重量10吨，具体参数要求：
1、 跨距Lk=13.5m，起升高度6米（以实测为准）。

2、 工作级别为A4、部件组别M4、室内操作。
3、 操纵方式：地面手把操纵和遥控操作两用。
4、 电流种类：三相交流，380V、50HZ。

5、 大车运行机构：运行速度 20m/min。

6、 配套电动葫芦CD1，起升速度7m/min（或标准），运行速度20m/min（或标准），超载限制器。小车轨道P24。电动葫芦必须采用正厂三马牌或凯澄牌。

7、 导轨为重轨43，行程30米。（甲方已安装好）

8、 大车导电采用16m2安全滑触线（材质铜、方壳四芯），36米。品牌：武汉汉发、无锡安能、济南德玛。（乙方提供、并安装）。
二、供货范围、安装要求和现场施工条件：
1、起重机制造、现场安装全部由乙方负责，包括制造材料、现场安装材料、起重机配电系统、安全装置等。（交钥匙工程）

2、甲方负责提供现场施工用电。

3、甲方负责把动力电源配送到滑触线末端。

4、乙方负责设备安装、调试与报检（报检费乙方负担）。

5、厂房高度、设备轨顶高度、作业空间三纬实况和作业需求现场实测。
三、制作及验收标准：

根据甲方所提供的技术参数和使用要求，并对设备控制系统和结构布局进行自选设计制造，实现机电一体化，确保各零部件运转安全可靠，满足安全和长期操作使用的要求。
1、起重机桥架设计制作标准GB/T3811-2008、JB/T1306-2008、JB/T3695-2008。
2、电控系统主要电器件要求采用施耐德、正泰等产品。
3、电机采用南京特种电机有限公司、锦州特种电机有限公司，并符合国家电机能效标准要求。
4、设备技术文件齐全，包括出厂合格证、特种设备资料、特种外购件合格证等。

5、机电设备应无变形、损伤和锈蚀，其中钢丝绳不得有锈蚀、损伤、弯折、打环、裂嘴和松散现象。
6、起重机的跨度偏差△S=±[3+0.25（S-10）]。

7、起重机整机颜色：橘黄（或约定）、主梁上喷标志字、标志牌。
8、轴承采用哈、洛等国内知名厂家产品。

9、要求所有的机械制造和购买部件用公制单位设计并按照国家标准制造，产品的零部件标准化、通用化、系列化强。

四、安装及验收标准

1、按GB50278-2010标准安装和验收，符合并满足安装监检相关要求。
2、制动器的调整要求：

（1） 制动器应开闭灵活，制动应平稳可靠；

（2） 起升机构的制动器应为额定负荷的1.25倍，在静载下无打滑现象；

（3） 运行机构的制动器，调整不应过松或过紧，以不发生溜车和冲击现象为宜。

3、安装后车轮轮缘内侧与轨道翼缘间的间隙要在3—5mm。

4、各机构的动作应灵敏、平稳、可靠，安全保护、联锁装置和限位开关的动作应准确、可靠。

五、质量要求与保证：
1、供货范围满足合同、合同附件、招标文件规定技术要求。
2、乙方必须保证提供货物应是全新的、未使用过的，包括材料质量、工艺制造水平、配套件的质量及技术性能、整机质量等。
3、乙方提供的各种部件满足合同要求，不得以次充好。
4、质保期：1年。在质保期内，设备如出现质量问题，乙方免费提供服务，包括更换的损坏件，但因甲方违规操作、使用不当等原因造成的损坏，甲方应承担维修费用。

六、设备验收：
设备投入运行，供货范围及配置达到合同要求，设备性能达到质量标准，并通过安装监检要求，即对设备进行验收。
七、双方义务：
1、甲方义务
1.1 甲方提供施工用电，但不提供现场配电箱和电缆。 

1.2 提供吊车、叉车或拖车辅助乙方装卸货、物料搬运、吊装作业。
1.3 负责将原来碍事的角钢导电轨道拆除。（若需要）
1.4负责对施工现场下方影响施工的可移动物料进行搬移。
2、乙方义务
2.1 负责成套起重机设备的制造、安装、调试、报检等。
2.2 负责提供并安装起重机滑触线。
2.3 原有轨道如有松动或移位协助矫正固定，所需辅助材料乙方提供。
2.4 负责自带安装设备和登高工具等。
2.5 负责施工现场安全警戒围堵，配备灭火器、水桶、水带等防火器材。
2.6 保持施工现场的环境卫生清理，自带材料要求摆放整齐、余料尽早处置。
八、质量证明文件、技术文件和资料：

1、 各部件装配的机械图（若有）。

2、 详细规范的设备操作说明书。

3、 维修保养手册。

4、 电气原理图、布线图、电气元件表。

5、 产品质量证明书、合格证。

6、 相关外购件使用说明书、合格证。

7、 装箱单。

8、 起重机械安全技术监督检验合格证书。

九、技术培训和售后服务

1、 技术培训：设备验收合格后，乙方负责对需方进行技术培训（现场安装时），保证操作人员能够熟练地进行操作，维修人员能够独立地排除设备一般性故障。

2、 乙方应为用户提供及时周到的服务：
3、 设备保修期内，损坏备品备件供方应在48小时内解决；设备运行过程中出现故障或质量问题，乙方接到甲方通知后， 24小时到达现场。质保期后，对于甲方提出的问题应在24小时内给予答复，对需要乙方给予现场维修解决的设备故障，应在48小时到现场，费用甲方承担。

十、其他约定事项：
1、交货地点：招标方施工现场。运输由中标方负责，费用中标方付。

2、中标方负责办理安装开工手续，相关费用中标方负担。
3、负责施工现场安全警戒围堵，动火时准备有效消防器材（灭火器、灭火毯、水桶、水带等）。
4、乙方在施工过程中一定要充分了解安装现场的作业环境，如果因施工不当影响生产造成损失完全由乙方自负。
5、中标单位在招标方厂内施工过程中，与招标方签订《外来施工、调试人员现场工作安全管理规范》并认真遵守执行。

6、中标方安装调试人员在现场工作其间的所有费用，包括往返路费、宿费、餐费、医疗费、防护用品等费用均由中标方自行负责。
交货地点：浦林成山（山东）轮胎有限公司院内
项目负责人：唐玉林13181137689
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