轮胎修补复正技术标书
1、投标方在中国国内必须有公司或办事服务机构；有好的技术水平和经营业绩，售前售后服务质量高，信誉好。
2.投标方必须提供国内外在近3年签订合同或投入使用的至少1个项目.
3. 本技术协议提出的是最基本限度的技术要求，并未对相关技术细节做出规定，也未充分引述有关标准和规范条文，投标方应保证提供符合本协议书和有关最新工业标准的成熟优质产品。 
4、投标方应保证提供符合本技术协议和有关国家、行业、企业标准的产品及其相应服务。同时必须满足国家有关安全、环保等强制性标准和规范的要求。
5、投标方在提供合同中服务所涉及的人员、设备、材料等所有修补资源均有投标方负责提供，人员、设备、材料等资源在使用过程中出现所有风险、事故等由投标方负责。
6、投标方设备安装在甲方厂区内，投标方提供设备、人员需要能够充分满足甲方轮胎生产需要。
7、投标方的工作人员在甲方厂区内工作，应遵守甲方的一切规章制度。投标方要严格执行甲方安全、消防、环保等有关规定及国家相关方面法律法规。同时，投标方要制定具体作业的安全防范措施并严格执行，指定专人进行现场安全检查和监督，并接受甲方对安全生产工作的统一协调、管理。投标方作业人员应当自觉学习安全生产及消防安全知识，有所在工作场所的各种事故防范本领和处理突发事件的能力。
8、投标方要注意设备和人员的安全，由于投标方自己的设备和人员引起的安全事故由投标方自己承担责任。一旦发生事故，应当在第一时间通知甲方，并积极抢险救灾，对甲方造成人员、财产损失，按照相应的法规负担相应赔偿责任。
9、投标方复正轮胎的工作应主动配合甲方的质量部门、技术部门的指导和监督。投标方复正的轮胎，应建立复正轮胎登记档案，一式二份（可电子版本）。销售后确实是由于投标方复正质量导致轮胎退回的，所有损失应由投标方负责。
10、投标方所用人员、设备、材料等涉及到的专利及相关费用均被认为已包含在合同设备报价中，投标方保证招标方不承担有关合同设备专利的一切责任。
11、在签订合同后，招标方保留对本协议书提出补充要求和修改的权利，投标方应允诺予以配合。如提出修改，具体项目和条件由买卖双方商定。
12、本技术协议所使用的标准与投标方所执行的标准、条款所发生矛盾时，按较高标准执行。
13、本技术协议作为服务合同的附件，与合同正文同时生效；本协议书所使用的标准为现行国家标准，如不一致时，按较高标准执行。
一、项目概况
投标方根据甲方的委托完成成品轮胎的修补复正工作，使其达到甲方的验收标准。修复的方式为常规维修复正，
1、 定义：
对待修理部位出现在胎面花纹沟槽、肩部散热槽、字体、胎侧装饰线条及天鹅绒区域等病疵进行维修复正。                                   
2、简易维修复正的条件：
a. 维修过程中需使用模具
b.单个轮胎的修补点数量＞3个
c.每个修补点的尺寸范围＞20X20(mm)
d. 单个轮胎的病疵均符合上述3个条件及其他经质量部确认的病疵。
3、简易维修复正轮胎的标识：
[bookmark: _GoBack]外观检验判为正常维修复正的轮胎，用蜡笔标识出所有缺陷部位，并在胎侧上标注大写字母“C1“.
4、修补复正过程及修补产品应满足在行最新版法规标准，包含但不限于以下：
GB9743           轿车轮胎；
GB9744           载重汽车轮胎；
GB/T1192         农业轮胎；
GB/T2981         工业轮胎；
GB/T1190         工程轮胎； 
GB/T4501         汽车轮胎室内性能试验方法；
GB/T519          充气轮胎物性机械性能试验方法；
GB/T521          充气轮胎外缘尺寸测定方法；
HG/T2177         轮胎外观质量；
二、项目内容：
1、 投标方对轮胎产生的非结构性问题、浅表外观的缺陷进行修补复正，经过外观修复后，轮胎可由次品升级为正品。外观质量符合《轮胎外观质量》（HG/T2177-2011）。复正部位的硬度、抗拉强度、耐磨性能等指标符合要求。
2、 修补范围包括甲方提供的所有所需修理产品服务包括但不限于载重汽车轮胎、轿车轮胎、工程机械轮胎、农业轮胎等
3.	标准流程
实行三方共同管理方式，三方是指硫化车间、质量部、委托方，公司各部门妥善解决委托方提出合理的要求，委托方必须遵守浦林成山的相关制度，严格执行《安全操作规程》，接受公司对安全生产工作的统一协调管理。
a、	每班次产生新的返修胎，可以简单打磨恢复的，由跟班质检员挑出，由车间修补人员打磨恢复，不必委托方修补；车间无法修理  但符合委外修补轮胎修补范围的外观缺陷轮胎由质检员每天留存在外观检查区，同时通过MES打印《委外修补缺陷记录表》，规格、缺陷名称、胎号等要齐全。《委外修补缺陷记录表》随当天轮胎传递给委托方，后续根据MES功能的开发委托方可根据甲方要求开展线上信息传递。
b、	各硫化车间负责送胎到全钢生产部修胎区，同时将修好轮胎运回全钢、工程胎或半钢外检区；
c、	委托方负责对外观缺陷轮胎进行修复，每批次轮胎修整时间不超过2整天，且原则上应整批次交接；
d、修补后完成的轮胎经质量部外检，委托方对合格轮胎出具三联单据并经质量部、硫化车间签字确认；
e、每月10号，委托方到质量部核对上月修补完成轮胎数量规格信息，并签字确认；
f、	结算发票必须以签字后的三联单据作为附件，否则不与结算。
4、项目时间：根据生产安排进行复正。有效期为一年。
三、 轮胎修补后的技术要求
1修理部位外观质量要求需执行HG/T2177 轮胎外观质量,包含但不限于以下情况：
a、硫化后的修补处不应有变色、气泡、海绵状或老化裂纹等现象。
b、需要棱角、字迹等特殊要求修补处应符合要求并清晰。
c、充气后修补部位形状与要求一致，不得变形（突起、凹陷、裂纹等）。
d、胎里修补处应平滑过渡。
e 、胎圈子口部位修补处不应有变形。
f、修补处应粘合严密，不应有脱空、脱层等影响使用寿命的缺陷。
g、硫化后的修补处应保持原有轮胎颜色和光洁度。
h、硫修补后的轮胎应清除轮胎上粉笔或蜡笔字迹。
i、 修补处表面表面无窝蜂，不欠硫，不过硫。
j、修补处可以使用X光、气泡检验等方法，辨认修补处是否存有气泡
2修补后轮胎性能要求
a、试验方法，按质量部例查相关标准执行；
b、性能要求
修补轮胎试验后，出现下列情况任一情况的，判定未通过试验，反之通过。
————修补点及附近（帘布层、胎面、胎侧、胎圈、气密层等）脱层、帘布层裂缝、帘线剥离、帘线断裂、崩花、接头裂开、龟裂、脱层、鼓包、破损、翘边、胶料渗透等现象；
